CC

Koordinatentransformation

Mit dem Programm cc_ktrans kénnen die Koordinaten der Elemente in | M cc_kirans - cadcom [ﬂ

einer MicroStation®- Zeichnung transformiert werden. Es lassen sich sowohl Extras
Transformationsmethode

| 7-Parameter-Koordinatentransformation | | Einstellungen

Transformationseinstellung

globale Koordinatensystemtransformationen mit amtlichen Parametersatzen

als auch lokale Transformationen Uber eigene Passpunkte durchfiihren.

Die Transformationen werden, sofern notwendig, Uber das WGS 84, GRS80 [IK0O] RD83 —> ETRS8Y Streifen33 |
gefluhrt. Zusatzliche Transformationsmethoden sind durch den Anwender [Arbsitsdatei anlegen, transfomisren und gedfinet lassen ]
integrierbar. Die Transformation der Gelandehéhen erfolgt im Sinne [keine Transfomation von DGN- und Rastemeferenzen ]

[alle Punktelemente (Zellen, Texte usw.): | [#] drehen [7] skalieren
[ alle Modelle transformieren Pseudozellen als nomale Zellen

geometrischer Hohen Uber dem jeweiligen Ellipsoid. Hierbei kann ein
Geoidmodell bertuicksichtigt werden.

Transformationsmethoden: Global Origin fir Zielzeichnung [aus DGN dbemehmen ]
. % |-0.000 Y | -0.000 Z |-0.000

+ 4-Parameter — Helmert-Transformation 2D

+ 6-Parameter — Affine Transformation 2D Frotokoll/Log-Datei

+ 7-Parameter — _mlt fertigen Tra_nSformatlonssatzen INI-Datei: d:\0_Daten™0_ustation’0_Workspaceprojects'cc_kirans'n

+  7-Parameter mit BursaWolf mit Passpunkten TProgramm: cc_kt

+ 7_Parameter m|t 3D_|terat|on und Passpunkten Parameter: -def_datei=d:"-.D_Daten"-.D_ustatiu:-n"-.I}_Wc-rkspac:e"-proje-:ts"

+  Transformation mit NTv2 — Ansatz

+  Schnittstelle zu externen Transformationsprogrammen der

Bundeslénder (z.B. Niedersachsen, Sachsen-Anhalt, Rheinland-Pfalz,
Mecklenburg Vorpommern)

Test “ Transformieren ” Ende l

Programmdialoge

Startsystem Zielsystem

. .
ebene Koordinaten , ebene Koordinaten
RW,, HW, RW,, HW,
Projektion ‘ T Projektion
geogr. Koordinaten geogr. Koordinaten
Lange L, Breite B; (+ hg ?) Lange L;, Breite B; (- h; )
Umrechnung Umrechnung
Kartesische Koordinaten Kartesische Koordinaten
XY Vi Xz Yz, Zz

~. [m

7-Parameter-
Transformation

/ 7-Parameter-
Transformation

Transformationsweg fur den Systemiibergang Uber geozentrische Koordinaten.
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Ihre Vorteile:
+ Einsatz bundeslandspezifischer Transformationssétze.

+ Einsatzmdglichkeit von der praktischen 4-Parameter 2D Helmert- Transforma-
tion bis zur 3D-Iteration.

+ Globaler Datumsubergang durch allgemeine 7-Parameter- Transformationssétze.
+ Eigene Transformationssatze kdnnen aus Passpunkten abgeleitet werden.
+ Alle unter MicroStation® definierbaren Elementtypen werden transformiert.

+ Sowohl bei der 2D- als auch bei der 3D- Transformation besteht die Moglichkeit,
die Restklaffen an den identischen Punkten zu beurteilen und zu verteilen.

+ Die Transformation mehrerer MicroStation® Dateien ist im Stapelbetrieb
maoglich.

+ Protokollierung der Transformationswerte.

+ Ubernahme der Transformationen in das Tool cc_rahmen zur doppelten
Koordinatenbeschriftung in Blattrahnmen.

Programmlogik:

+ Extrahieren der Elementkoordinaten

+ Ubergabe der Ursprungskoordinaten

+ Anwendung der spezifischen Transformationsmathematik
+ Rlckgabe der transformierten Koordinaten

+ Darstellen transformierter Elemente

=)

-
M Transformationssatze

Veranderungen bei den Werten missen Gber
Aldtualigiersn bzw. Hinzufligen gesichert werden.

M | 255
Angaben inm PP' Angaben in Altsekunden
TX 6124 RX | -0.054
TY |77 RY | 0.057
TZ 4402 RZ |-2.7597
Elipsoid | Bessel R
4 RDE3

[Tmnsforrnat\onssatz aktualisieren ] [ Transformationssatz hinzufligen ]

[ Abbrechen ] [ Ubemehmen ]
\ =)

Transformationssatz

' ™y
“ cc_ktpara - cadcom M
Extras _Einstellungen
Parametersatz (RDE3 —> ETRSS3 dber 3D-teration | | RD83 > ETRSE iiber 3D-keration Methode [ Transformation in der Projektion
Ursprungssystem Fielsystem
Bllipsoid Streifen (3] Blipsoid Streffen [¥] Héhentransformation
Komekturwerte Ursprungssystem Komekturwerte Zielsystem
Hochwert | 0.000 Rechtswert | 0.000 Hahe | 0.000 Hochwert | 0.000 Rechtswert | 0.000 Hahe | 0.000
Passpunkte
_ Ursprungskoordinaten __ Zielkoordinaten - _ Restdaffeninmm_
Nr. X Bez Rechtswert Hochwert Hihe Bez. Rechtswert Hochwert Héhe Rkl RwW Rkl HW Rkl H
1 & P31 5429696.638  5700385.238 120,509 Z31 33429587.859  5698550.341 80.492 1.005 -4.546 -13.083
2 M P32 5430508.403 5702493.194 76.161 Z32 33430399.318 5700657 456 36.186 0.469 15.855 20.836
3 p33 5430028.518 5704124422 44,860 Z33 33429919644 5702288.009 4872 0.430 -4673 2.2
4 P34 5433456.847 5703923452 56762 Z34 33433346580  5702087.084 16.752 -4.331 -3.350 -10.927
5 P35 5434344650  5700947.335 96615 Z35 33434233999  5699112.162 56.603 3.286 -2.389 5.405
[ Punkte hinzufligen ][ Punkt l6schen ][adpmldeorg?mzen [ Gewichte fur Passpunkte festlegsn ]
Transf ormationsparameter: M: 0.95998397 Rotationsmatrixin * Restk :
T: 94074 m 1.00000000 0.00001885 0.00000106 [ Efing snign ]
TY: 472935 m 0.00001885 1.000D0000 0.00002778 Skalienung | 30000.00 [ Model
TZ: 549618 m -0.00000106 -0.00002778 1,00000000
Parametersatz
[ Hinzufiigen ] [ Aktualisieren Léschen [ Dialogbax schliefen ]

Weitere Informationen zu diesem oder anderen Tools aus der Reihe
direktem Kontakt mit uns.

calccom

Systemhaus GmbH

cc_tools® erhalten Sie im nternet oder
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